
K2混流喷嘴

材料特性： ■产品材质：玻璃纤维增强聚丙烯(含纤量20%)或316SS材质
■耐 热最高温：80℃,不锈钢300℃以上
■耐腐蚀、 耐 老化性能优良 。功能特性： ■实现溶液无空气混合搅拌，减少溶液氧化分解。■强化循环紊流运动， 提高溶液混合效果。■促进溶液均匀度，提高工件表面处理质量。设计特点： ■根据伯努 利射流引力原理， 采用合理的几何曲面参数设计而成。 流体从锥形喷嘴高速喷出，在 引导口周围形成
低压区域 ， 由于区域压力差以及液动量作用于吸引液体，
使高速工作射流与被吸引液体共同以1 : 4流体输量进入混合扩散段喷射出来，达到溶液无空气混合搅拌 。
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在大型溶液槽中，混流喷嘴环形排布比单一排布有更高的混合效率，而水平布置的混流喷嘴其搅拌率较低。 混 流喷嘴应尽可 安置 于容器底部 以达 最大 的流 通率 。 以下 为一些典 型的 混流喷 嘴排布 ：
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95长方形、 方 形搅拌槽 成层搅拌槽 零件清洗槽 网架式电镀槽
订购信息
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